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System, apparatus and method of packaging flat product, particularly folded 
printed products, in plastic foils 
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Zusammenfassung 


To provide for simultaneous wrapping or packaging of products, particularly flat, and especially folded printed 
products (1), in pockets, a foil or web (29) is pulled from a supply roll in a predetermined path over a plurality of 
cutter rails (23, 118) associated with pairs of holder elements (42, 42'-50). The so-pulled foil is continuously fed, 
even after it is stretched over the cutter elements, and a deflection bar or rail is passed between the holder elements 
to deflect the foil into zig-zag shape, to form reception pockets. The products are introduced into the pockets, the 
zig-zag shaped pockets are severed along a connection line and welded shut at the sides, as well as along the 
connection lines, for example by heat welding. 
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(S) Verfahren und Vorrlchtung zum Verpacken flacher Gegenstande 

Eine Folienbahn wird in eine Verpackungsvorrichtung ein- 
gezogen und zickzackformig ausgelenkt, um V-fdrmige Auf- 
nahrrietaschen zu bilden. In ernem bestimrnten Abstand von- 
einander und zueinander parallel werden zu verpackende 
Gegenstande bereitgehalten und gleichzeitig in die zick- 
zackformig ausgelenkte Folienbahn eingesteckt. Nach dem 
Trennen der einzelnen V-formigen Aufnahmetaschen erfolgt 
zunachst eine VerschlieBung an den oberen Schnittkanten 
und dann eine gleichzeitige Verschlieftung, vorzugsweise 
durch Schweifcung, der beiden Seiten {Fig. 2). 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verpacken 
flacher Gegenstande, Insbesondere gefaizter Druck- 
exemplare, und eine Vorrichtung zur Durchfuhrung die- 
ses Verf ahrens. 

Bisher aUgemein bekannt gewordene Verfahren und 
Vorrichtungen ermoglichen die Verpackung von fla- 
chen Gegenstanden in Serie, d.h. die Verpackung eines 
Einzelproduktes erfolgt nach der anderen. NaturgemaB 
ist die Verarbeitungsgeschwindigkeit solcher Vorrich- 
tungen verhaltnismaBig niedrig, auch wenn die Maschi- 
nengeschwindigkeit durch Optimierung und durch den 
Einsatz rnoderner Steuerungsverfahren an sich stetig 
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Fig. 11 bis 15 eine zeitliche Abfolge zur Darstellung 
des Verpackungsvorganges; 

Fig. 16 bis 20 vergroBerte Ausschnitte aus den Fig. 11 
bis 15 und 

Fig. 21 einen Schnitt entlang der Linie D-D der Fig. 3 
wahrend des SchweiBens gemaB Fig. 15. 

Die Fig. 1 und 2 zeigen die erfindungsgemaBe Vor- 
richtung, anhand derer auch das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren beschrieben wird, in Verbindung mit einer Ein- 
steckvorrichtung. 

Gegenstande 1, beispielsweise gefalzte Druckexem- 
plare, befinden sich in einer als Speicher dienenden 
Zick-Zack-Speicherstruktur 2, 2', die in einer Kassette 3 
im zusammengeschobenen Zustand angeliefert werden 



gesteigert werden konnte. Die Anzahl von Verpackun- 15 kann und die fur den erfindungsgemaBen Verpackungs- 
genproZeiteinheitfindetzumindestdortihreGrenzen, vorgang aus der Kassette herausgezogen wird bei- 
wo bestimmte Mindestzeiten fur den Transportvorgang, spielsweise mittels einer nicht naher bezeichneten, ober- 
fur die Positiomerung und fur das VerschweiBen nicht halb der Speicherstrukturen 2, 2' angeordneten band- 
mehr unterschntten werden konnen. In soichen Fallen formigen Transport einrichtung (Fig. 2). Nach weiteren 
muBten deshalb mehrere Vorrichtungen bzw. Maschi- 20 eventuellen Einsteckvorgangen, beispielsweis in Form 



nen parallel eingesetzt werden, um einen vorgegebenen 
AusstoB pro Zeiteinheit zu erreichen. Dies wiederum 
erfordert einen erheblichen finanziellen Mehraufwand, 
wobei auch die raumlichen Verhalrnisse fur Mehrfach- 
aufstellungen haufig nicht vorhanden sind. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist deshalb ein 
Verfahren zum Verpacken flacher Gegenstande und ei- 
ne Vorrichtung zur Durchfuhrung eines soichen Verf ah- 
rens aufzuzeigen, bei deren Anwendung eine groBere 
Anzahl von flachen Gegenstanden in einer Vorrichtung 
gleichzeitig in Folie verpackt werden kann, wobei das. 
Verpacken bei einer vorgegebenen Anzahl von Gegen- 
standen jeweiis mittels einer Folienbahn durchfuhrbar 
ist 

Diese Aufgabe wird durch das in Anspruch 1 angege- 
bene Verfahren und die in Anspruch 2 angegebene Vor- 
richtung zur Durchfuhrung des Verfahrens gelost 

Vorzugsweise eignet sich das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren und die erfindungsgemaBe Vorrichtung 



von weiteren Druckprodukten in die sich in der Spei- 
cherstruktur 2, 2' befindlichen Zeitungen konnen die in 
den Fig. 1 und 2 dargestellten Exemplare 1 mit Hilf e von 
Transportwalzen 4 nach dem seitlichen Wegschwenken 
25 der Speicherstrukturen 2, 2' nach unten gefuhrt werden, 
so daB die in Fig. 2 dargestellte Position der Transport- 
walzen 4 erreicht wird. Die Speicherstrukturen 2, 2' 
wurden zwecks Freigabe der Exemplare 1 zuvor in 
Richtung der Pfeile 5 und 6 ausreichend weit weg be- 
30 wegt 

Die Fig. 9 und 10 zeigen den Antrieb und die Anord- 
nung der Transportwalzen 4 im einzelnen. Danach sind 
die Transportwalzen 4 mittels Hebel 7 auf Spindeln 8 
verschwenkbar. Die Spindeln 8 sind in einem Gehause 9 
35 gelagert Die Verschwenkung kann wechselweise mit 
Kilfe von Zugstangen 10 erfolgen, und zwar iiber Zap- 
fen 11 und auf den Spindeln 8 befestigten Hebeln 12. 
Der Zapfen 11 wird jeweiis von Anschlagen 13 bzw. 14 
mitgenommen, von denen der eine mit Hilfe einer 
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Durchfuhrung des Verfahrens fur die Verpackung von 40 Druckfeder 15 federnd gelagert ist, wie Fig. 10 erken- 
DruckexemDlaren in Folie. und die fur die Vernanlfimor n <»n \%{\t warier. 7 , i.rrc+«r,«. 0 r, in ^ r>:«u+, a 



Druckexemplaren in Folie, und die fur die Verpackung 
erforderliche Folienbahn kann von einer Vorratsrolle 
abgezogen und zick-zackformig in die erfindungsgema- 
Be Vorrichtung eingezogen werden. Die in einem be- 
stimmten Abstand voneinander parallel zueinander be- 45 
reitgehaltenen Gegenstande werden von oben in die 
zick-zackformig ausgelenkte Folienbahn gesteckt. Nach 
dem Trennen der Folienbahn in einzelne V-formige 
Aufnahmetaschen werden diese zuerst oben, dann an 
den Seiten jeweiis gleichzeitig verschweiBt Prinzipiell 50 
ist es auch moglich, mehrere solcher Vorrichtungen ne- 
beneinander anzuordnen, wobei in jeder der Vorrich- 
tungen eine bestimmte Anzahl von Gegenstanden 
gleichzeitig verpackt werden kann, so daB sich die erfin- 



nen laBt. Werden die Zugstangen 10 in Richtung der 
Pfeile 16 bzw. 17 bewegt, konnen die Transportwalzen 4 
wechselseitig geschwenkt werden. Der Antrieb erfolgt 
von einer Rollenkette 18 iiber Kettenrader 19, Stirnra- 
der 20 und 21 auf Wellen 22 und von diesen weiter iiber 
elastische Kuppiungen 23 und 24 sowie iiber Zwischen- 
wellen 25 auf die Transportwalzen 4. Die zuvor be- 
schriebene Einrichtung ist iiber eine Halterung 26 an 
einer Langsf uhrung 27 gefuhrt (Fig. 1). 

Durch einen nicht dargestellten Antrieb kann die Ein- 
richtung mit den Transportwalzen 4 auf- und abbewegt 
werden, wobei der Antrieb beispielsweise ein an der 
Einrichtung befestigter Elektromotor sein kann und so- 
mit mit Auf- und Abbewegt wird. In der oberen Position 
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aungsgemaBe Vorrichtung besonders zur Verpackung 55 werden die Exemplare einzeln durch die Transportwal- 



einer sehr groBen Anzahl von Gegenstanden in kurze- 
ster Zeit eignet 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
fuhrungsbeispieies im einzelnen beschrieben, wobei Be- 
zug auf die Zeichnungen genommen wird. In diesen zei- 
gen teilweise schematisiert bzw. vereinfacht 

Fig. 1 und 2 eine Gesamtdarsteliung der erfindungs- 
gemaBen- Vorrichtung, wobei Fig. 1 eine Ansicht in 
Richtung A der Fig. 2 darstellt; 

Fig. 3 bis 10 vergroBerte Ausschnitte aus der Vorrich- 
tung gemaB den Fig. 1 und 2, wobei Fig. 8 einen Schnitt 
entlang der Linie B-B der Fig. 7 und Fig. 9 einen Schnitt 
entlang der Linie C-CderFig. 10 darstellt; 
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zen 4' erfaBt. Durch Abwartsbewegung der in Fig. 10 
dargestellten Einrichtung gelangen die Transportwal- 
zen 4 in die in Fig. 2 dargestellte untere ausgezeichnete 
Position und nehmen dabei jeweiis zwischen einem 
Transportwalzenpaar 4 ein Exemplar 1 aus der Spei- 
cherstruktur 2, 2' heraus. Mit Hilfe des Antriebes iiber 
die Rollenkette 18 werden dann die Exemplare weiter 
abwarts bewegt und konnen ggf. an einer Adressiervor- 
richtung 28 adressiert und durch diese weiter nach un- 
ten gefuhrt werden (nicht im einzelnen dargestellt). 

Im hier beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung wird fur zehn Exemplare 1 von einer Folienrolle 30 
mit Hilfe mindestens einer Antriebswalze 31 ein ent- 
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sprechend langer Abschnitt abgezogen. Der Anfang der 
Folienbahn 29 wird zwischen einem federnden Halte- 
blech 32 und einem Schneidbalken 33 gehalten (Fig. 16). 
Dies ist der erste Schneidbalken, uber den die Folien- 
bahn 29 gezogen wird und diesem schlieBen sich weitere 
Schneidbalken 33 an, die alle von Seitenwanden 34, 35 
gehalten werden. Die Seitenwand 35 stiitzt sich uber 
Halter 36 auf einer Seitenwand 37 ab. Die Seitenwande 
34 und 37 sind uber Platten 38 bzw. 39 an Tragern 40 
und 41 befestigt, wie am besten Fig. 3 erkennen lafit 

Trager 42, jeweils paarweise angeordnet (42, 42'), sind 
jeweils um einen Zapfen 43 schwenkbar und ebenfalls in 
den Wanden 34 bzw. 35 gelagert. Die Trager 42, 42' 
konnen vorzugsweise etwa um 90° gegeneinander ge- 
schwenkt werden (Fig. 16). GemaB Fig. 4 und 6 erfolgt 
die Verschwenkung mit Hilfe einer Spindel 44 uber He- 
bel 45, Gestange 46 und Geienkkopfe 47. Die Gelenk- 
kopfe 47 greifen an in den Tragern 42, 42' befestigte 
Zapfen 48 an. Dadurch erfolgt die Verschwenkung der 
Tragerpaare 42, 42' jeweils gegeneinander und gemein- 
sam. In den Tragern 42 bzw. 42' sind auf- und abbeweg- 
bare Nadelleisten 49 vorgesehen, an denen Nadeln 50 
gelagert bzw. befestigt sind. Die Auf- und Abbewegung 
der Nadelleisten 49 kann durch eine hin- und herbeweg- 
bare Leiste 53 jederzeit gesteuert werden, wenn sich 
letztere in Richtung der Pfeile 51 bzw. 52 bewegt. An 
den Leisten 53 befestigte Zapfen 54 greifen in schrage 
Langlocher 55 der Leiste 49 ein, wodurch die Auf- und 
Abbewegung erzwungen wird. Die Leiste 53 greift 
durch ein Langloch 56 einer Leiste 57 und wird dabei 
beidseits von Zapfen 58 gefuhrt Das Langloch 56 laBt 
die Schwenkung der in einem Trager 42 gelagerten Lei- 
ste 53 um 90° zu. 

Die Leiste 57 wiederum kann ilber an ihr befestigte 
Fuhrungen 59 von auf einer Spindel 60 befestigten He- 
beln 61 ebenfalls in Richtung der Pfeile 51 bzw. 52 hin- 
und herbewegt werden. Durch diese Bewegungen sind 
die Nadeln 50 aus den Tragern 42 bzw. 42' aus- und 
einfahrbar. Dieses Aus- und Einfahren kann bei jeder 
Winkellage der Trager 42, 42' erfolgen. 

Im folgenden wird unter Bezugnahme auf die Abfolge 
gemaB den Fig. 1 1 bis 15 der Foiieneinzug beschrieben, 
wobei auch auf die vergroBerten Ausschnitte aus diesen 
Figuren gemaB den Fig. 16 bis 20 verwiesen wird. Eine 
Nadelleiste 64 befindet sich in der in den Fig. 11 bzw. 16 
gezeigten Ausgangsposition. Die Nadelleiste 64 tragt 
eine Reihe von Nadeln 65 sowie kleine Sauger 66 zur 
Aufnahme des Anfanges der Folienbahn 29 und ist dreh- 
bar an einer Zahnstange 67 (Fig. 7 und 8) gelagert. Die 
Zahnstange 67 ist durch eine Fuhrung 68 gefuhrt und 
Leisten 69 und 70 verhindern an Fuhrungsflachen 71 
bzw. 72 der Leiste 64 deren Verdrehen. Die Fuhrung 68 
ist auf Fuhrungen 73 gelagert, an denen wiederum ein 
Antrieb fur die. Zahnstange 67 befestigt ist (Fig. 3). 

Dieser Antrieb kommt von einem an einer Platte 39 
gelagerten Kegelradpaar 74 und fiihrt uber eine Kupp- 
lung 75 zu einem Kegelradpaar 76 und von diesem liber 
Stirnrader 77 bis 79 zu der Zahnstange 67 (Fig. 3). Die 
Kupplung 75 l£Bt eine Auf- und Abwartsbewegung des 
Antriebes gegenuber dem festgelagerten Kegelradpaar 
zu. Diese Auf- und Abwartsbewegung wird von einem 
Ritzel 80 zusammen mit einer Zahnstange 81 vorge- 
nommen. 

Die Nadelleiste 64 wird also von dem Antrieb 74 bis 
79 zunachst in Richtung des Pfeiles 82 aus der in den 
Fig. 11 bzw. 16 gezeigten Position in die in Fig. 17 ge- 
zeigte Position zur Aufnahme des Folienanfanges ge- 
bracht. Hierbei wird der Anfang der Folienbahn 29 auf- 



genadelt, und die Sauger 66 werden fest auf die Folien- 
bahn 29 gepreBt und halten mit ihrem Vakuum diese 
fest. 

Die Trager 42, 42' befinden sich dabei in der gezeig- 
5 ten Stellung und die Nadeln 50 sind eingezogen. 

Die Fig. 12 bzw. 18 zeigen die nachfolgende Stellung. 
Durch Aufwartsbewegung in Richtung des Pfeiles 83 
durch den Antrieb 80, 81 wird die Folienbahn 29 zu- 
nachst um ein Stuck herausgezogen, so daB die Trager 
10 42, 42' nach oben schwenken konnen, wobei jedoch die 
Nadeln 50 eingezogen bleiben. In dieser in Fig. 18 ge- 
zeigten Stellung der Nadelleiste 64 sowie samtlicher 
Trager 42, 42' fahrt die Nadelleiste 64 durch Einschal- 
tung des Antriebes 74 bis 79 aus dieser Position am 
15 Schneidbalken 33 uber diesen und alle nachfolgenden 
neun Schneidleisten bzw. -balken mit zugehGrigen Tra- 
gern 42 bzw. Tragerpaaren 42, 42' hinweg in Richtung 
des Pfeiles 84 (Fig. 7) bis zum zehnten Schneidbalken 85 
(Fig. 2). 

20 Dabei erreicht eine an der Nadelleiste 64 befestigte 
Klinke 86 die in Fig. 7 gezeigte Position und damit einen 
Zapfen 87. Da die Fuhrungsleiste 69 gleichzeitig den 
oberen FOhrungsbereich an der Flache 71 freigibt, er- 
fahrt die Klinke 86 und somit die Nadelleiste 64 bei 
25 unverandertem Vorschub in Richtung 84 eine Drehung 
um 90° in Richtung des Pfeiles 88. Sie kommt somit in 
die in Fig. 7 gezeigte Endlage. Fig. 8 stellt eine Ansicht 
in Richtung des Pfeiles B der Fig. 7 dar. Die Folienbahn 
29 wird hierbei von den Saugern 66 am Abgieiten von 
30 den Nadeln 50 gehindert Der Antrieb 80 bewirkt nun 
ein Absenken der Nadelleiste 64 auf den Trager 42. 
Dabei wird in vorteilhafter Weise das Folienende zwi- 
schen der Nadelleiste 64 und dem Trager 42 fest einge- 
klemmt Nun sind alle zehn Tragerpaare 42, 42' mit der 
35 Folienbahn 29 uberspannt. Beim Vorschub der Nadellei- 
ste 64 in Richtung des Pfeiles 84 wurde die Folienbahn 
29 mit gleicher Geschwindigkeit von den Antriebswal- 
zen31 gefordert 

Wie Fig. 19 des weiteren zeigt, halt eine Schneidleiste 
40 85 zusammen mit einem federnden Halteblech 89 einen 
nachsten Folienanfang 90 einer nachgeordneten Folien- 
rolle 91 (Fig. 2) fest, falls eine weitere gleichartige An- 
ordnung zur Folierung fur beispielsweise zehn weitere 
Exemplare 1 vorgesehen ist. 
45 Wie Fig. 3 zeigt, sind Leisten 92 auf einem langsver- 
schiebbar in Fuhrungen 93 gelagerten Balken 94 befe- 
stigt Die Fuhrungen 93 wiederum sind auf Langsfiih- 
rungen 95 befestigt, mit denen sie uber Zahnstangen 96 
von einem Ritzel 97 in Richtung der Pfeile 98 und 99 auf- 
50 und abbewegt werden konnen. Wahrend der Anfang 
der Folienbahn 29 (Fig. 19) festgehalten wird und uber 
die Antriebwalzen 31 Folie nachgeliefert wird, werden 
die Leisten 92 mit Hilfe eines Antriebes (Ritzel 97) abge- 
senkt, bis sie die in Fig. 13 gezeigte Position erreicht 
55 haben. In dieser Stellung fahren Klammern 100 in einer 
gegenlaufigen Bewegung in Richtung der Pfeile 101 und 
102 aufeinander zu und klemmen kurzzeitig die Folien- 
bahn ein, um sie wahrend der anschlieBenden Aufwarts- 
bewegung der Leisten 92 in der in Fig. 14 gezeigten 
60 Endlage festzuhalten. Hierfiir sitzen die Klammern 1 100 
auf Haltern 103 und 104, die wiederum auf langsver- 
schiebbaren Balken 105 und 106 angeordnet sind. Letz- 
tere sind in Fuhrungen 107 und 108 gelagert, wie Fig. 3 
zeigt. Um verschiedene ExempiargroBen, beispielsweise 
65 unterschiedliche zu verpackende Druckexemplare ver- 
arbeiten zu konnen, ist die erfindungsgemaBe Vorrich- 
tung in der Weise ausgebildet', daB in Richtung der Pfei- 
le 109, 110 Ober Stellspindeln 111 und Antriebe 112 die 



PS 38 38 985 



zeichnet, daB die Haltevorrichtung (64, 65, 66) zur 
Aufnahme eines Endes der Foiienbahn (29, Fig. 16) 
Nadeln (65) und Sauger (66) aufweist und nach Auf- 
nahme des Endes der Foiienbahn (29) liber einen 
ersten Schneidbalken (33, Fig. 18) anhebbar ist, be- 5 
vor die Foiienbahn (29) uber die hintereinander an- 
geordneten Schneid- und Haltevorrichtungen (33, 
42 bis 45) gezogen wird. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haltevorrichtung (64, 65, i 0 
66) eine die Nadeln (65) tragende„ Nadelleiste (64) 
aufweist, die nach der Auszugsbewegung der Fo- 
iienbahn (29) beirn Erreichen des letzte Schneidbal- 
kens (85, Fig. 19) auf einen Trager (42) der letzten 
Haltevorrichtung (42 bis 50) absenkbar und dabei i 5 
verschwenkbar ist, so daB das zwischen der Nadel- 
leiste (64) und dem Trager (42) Jiegende Ende der 
Foiienbahn (29, Fig. 19) aufgenadelt und gleichzei- 
tig geklemmt ist, wonach ein Absenken der Leisten 
(92, Fig. 13) zwecks Zick-Zack-Auslenkung der Fo- 20 
lienbahn(29)erfoIgt. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB vor dem EinfUhren 
der Exemplare (1) in die zu bildenden zusammen- 
hangenden V-formigen Aufnahmetaschen aus der 25 
ausgezogenen Foiienbahn (29, Fig. 19) die Nadel- 
leiste (64) urn einen Zapfen (87, Fig. 7) urn etwa 90° 
geschwenkt wird, so daB das Ende der Foiienbahn 
(19) uber eine Schneidnut (118) des letzten Schneid- 
balkens (33, Fig. 19) gezogen wird. 30 

6. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 2 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB vor der Ruck- bzw! 
Aufwartsbewegung der Leisten (92, Fig. 13) jeweils 
zwischen einem Paar von Haltevorrichtungen (42 
bis 53) der untere Bereich einer V-formigen Auf- 35 
nahmetasche durch Klammern (100, Fig. 13) kurz- 
zeitig festgehalten wird und daB nach der Auf- 
wartsbewegung der Leisten (92) diese nach rechts 

in eine seitliche Position (92", Fig. 14) gefuhrt wer- 
den, urn ein Einfilhren der Exemplare (1) in die 40 
V-formigen Aufnahmetaschen zu ermoglichen. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden An- 
spruche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schneid- und Haltevorrichtungen (33, 42 bis 50) 
jeweils aus einem Paar (42, 42') von urn 90° gegen- 45 
einander verschwenkbaren Tragern (42, 42') beste- 
hen, die jeweils urn einen Zapfen (43) verschwenk- 
bar sind, urn jeweils die Enden der zuvor geschnit- 
tenen V-formigen Aufnahmetaschen der Foiien- 
bahn (29, Fig. 20) gegeneinander zu pressen, so daB 50 
diese durch SchweiBdrahte (119) entlang ihrer 
Schnittkante miteinander verschweiBbar sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an den Tragern (42, 42') eine Nadeln 
(50) tragende Nadelleiste (49) angeordnet ist und 55 
daB durch Verschieben einer parallel zur Nadellei- 
ste (49) angeordneten Leiste (53), deren Bolzen (54) 

in schrage Langlocher (55) der Nadelleiste (49) ein- 
greifen, die Nadeln (50) ein- und ausfahrbar sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 oder 8, 6 o 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadeln (50) vor 
dem abschnittsweisen Trennen der Foiienbahn (29 
Fig. 19) durch Verschieben der Zapfen (54) tragen- 
den Leisten (53) herausfahrbar sind, urn die Enden 
der V-formigen Taschen nach Durchfiihrung der 6 5 
Zuschnitte zu fixieren, wonach die Trager (42, 42' 
Fig- 20) gegeneinander urn jeweils ihren Zapfen 
(43) durch eine Verschwenkvorrichtung (44, 45, 46, 
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47) verschwenkbar sind. 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedem Schneidbalken 
(33) ein langs zu dessen Schneidnut (118) bewegli- 
ches Schneidmesser (114) zugeordnet ist. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB in jedem Trager (42,' 
42') ein SchweiBdraht (119) und zwecks seitlichem 
VerschluB der V-formigen Taschen SchweiBbalken 
(120, 1200 angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche ab Nr. 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
zum Ausdrucken von Luft vor der VerschweiBung 
Bleche (130, 131) an gegeneinander verschwenkba- 
ren SchweiBbalken (120, 121) angeordnet sind, die 

durch gegenlaufiges Verschieben von Zugstangen 

(124, 125, Fig. 11) verschwenkbar sind. 

13. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche ab Nr. 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Nadelleiste (49) verschwenkbar zwischen zwei 
Tragern (34, 35, Fig. 3) angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
AnsprOche ab Nr. 2, dadurch gekennzeichnet, dafl 
wahrend des SchweiBvorganges die Gegenstande 
(1) auf verschwenkbare Hebel (132, Fig. 15) auf- 
setzbarsind. 

15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche ab Nr. 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Gegenstande (1) auseinander- und zusammen- 
schiebbaren zick-zackformigen Speicherstrukturen 
(2, 2') entnehmbar sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl eine Entnahmevorrichtung 
(Fig. 10) fur die Gegenstande (1) gegeneinander 
verschwenkbare angetriebene Transportwalzen (4) 
aufweist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Transportwalzen (4, 
Fig. 10) auf gegeneinander verschwenkbaren He- 
bein (7) in zwei hohenversetzten Reihen angeord- 
net sind und daB die Transportwalzen (4) zwischen 
den Speicherstrukturen (2, 2') und einer Abgabepo- 
sition (Fig. 2) oberhalb der Schneid- und Haltevor- 
richtungen (33, 42 bis 50) entlang einer Fuhrung (27, 
Fig. 1) verschiebbar sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Antrieb (18, 19, 20) mit den 
Transportwalzen (4) verschiebbar ist und daB ne- 
ben der unteren Position (Fig. 1) der Transportwal- 
zen (4) eine Adressiervorrichtung (28) angeordnet 
ist. 
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Fuhrungen 107 und 108 verstellfaar sindL Ebenso sind die 
Leisten 92. fur verschiedene Formate von in Folie zu 
verpackehden Druckexemplaren unterschiedlich weit 
absenkbar, und zwar bis in die in Fig. 3 angedeutete 
Endposition der Leisten 92'. Es ist vorteilhaft, daB fur 5 
das Einziehen der Folie samtliche Reibungsflachen zwi- 
schen der Folienbahn und den Tragern 42 bzw. 42' sowie 
den Leisten 92 moglichst reibungsarm ausgefiihrt wer- 
den, beispielsweise durch entsprechende Beschichtung 
mit Material, das gute Gleiteigenschaften aufweist. 10 
Nach AbschluB des Folieneinzuges ergibt sich das in 
Fig. 2 gezeigte Bild, in dem fur zehn Exemplare die Folie 
V-formige Aufnahmetaschen bildet 

Durch gleichzeitiges Bewegen samtlicher Leisten 53 
in Richtung des Pfeiles 52 (Fig. 4) werden alie Nadellei- 15 
sten 49 ausgefahren und halten die Folienbahn 29 fest 
(Fig. 19), so daB die Klammern 100 wieder die in Fig. 12 
gezeigte Position einnehmen konnen. Fur das Absenken 
der Exemplare 1 mit Hilf e der Walzen 4 wird ein BaJken 
94 in seinen Fuhrungen 93 bewegt, so daB die Leisten 92 20 
kurzzeitig die Position 92" (Fig. 14) einnehmen, urn das 
Absenken bzw. Einfuhren der Exemplare 1 nicht zu be- 
hindern. 

Messerhalter 113 mit eingespannten Messern 114 sit- 
zen gemeinsam auf einem auf Fuhrungen 115 gelager- 25 
ten Balken 116 und werden mit Hilfe eines Antriebes 
117 in die Position 113 f bewegt Sie trennen mit Hilfe 
einer Schneidnut 118 in den Schneidbalken 33 die Fo- 
lienbahn 29 an alien Stellen gemeinsam durch, so daB 
separate V-formige Aufnahmetaschen entstehen und 30 
nehmen danach ihre Ausgangslage wieder ein. Der neue 
Anfang der Folienbahn 29 wird wiederum zwischen dem 
Schneidbalken 33 und dem federnden Halteblech 32 
festgehalten(Fig. 16). 

Die Nadelleiste 64 nimmt nun die in Fig. 14 bzw. 35 
Fig. 20 gezeigte Position ein. Die Tragerpaare 42, 42' 
schwenken um 90° gegeneinander r wie in Fig. 20 darge- 
stellt, und bilden zusammen eine Halterung zum Halten 
der Folienschlaufen fiir jede V-formige Aufnahmeta- 
sche und zum VerschweiBen der Folie mit Hilfe von 40 
SchweiBdrahten 119. Die Nadeln 50 werden nach er- 
folgter SchweiBung zuruckgezogen und die Trager 42, 
42' kurz nach oben geschwenkt, um die Folienschlaufe 
freizugeben. 

Seitliche SchweiBbalkenpaare 120, 120' bzw. 121, 121' 45 
werden gemaB Fig*. 3 und 11 von Armen 122, 122' bzw. 
123, 123' getragen und uber Zugstangen 124, 125 gegeh- 
laufig entsprechend den Richtungen der Pfeile 126, 127 
verschwenkt (Fig. 11). Die Arme 122 bzw. 123 werden 
dabei uber Druckfedern 128 federad angedruckt. Ober 50 
Blattfedern 129 federnd gehaltene Bleche 130, 130' bzw. 
131, 131', durch die Luft aus den Folien herausgedruckt 
wird, fuhren dabei das Druckexemplar und legen sich 
federnd an (Fig. 15 und Fig. 21). Mit Hilfe der auf den 
Balken liegenden SchweiBdrahten wird die Folie nun 55 
seitlich verschweiflt Die Hebel 132 verhindern das Her- 
ausrutschen nach unten. Sie werden nach dem SchweiB- 
vorgang um 90° nach unten in die Position 132' ge- 
schwenkt, was uber eine Leiste 133 fur alle Exemplare 1 
gleichzeitig erfolgt. Die Exemplare 1 werden dadurch 60 
nach Freigabe durch die SchweiBbalken 120, 120' bzw. 
121, 121' gleichzeitig freigegeben und uber Zungen.134 
(Fig. 1 und Fig; 2) einer nicht im einzelnen dargestellten 
Verpackungseinrichtung zugefuhrt, die unterhalb der 
nicht naher bezeichneten trichterformigen Fuhrungen 65 
angeordnet sein kann. Die seitlichen SchweiBbalken 120 
bzw. 121 sind uber Ritzel 135, 135' und Zahnstangen 136 
bzw. 136' seitlich auf FormatgroBe einstellbar (Fig. 3). 
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Obwohl in dem hier beschriebenen Ausfuhrungsbei- 
spiel lediglich die gleichzeitige Verpackung von bei- 
spielsweise zehn Exemplaren in Folie gezeigt wurde,. 
versteht es sich, daB durch eine beliebige Anreihung 
derartiger Vorrichtungen oder durch die gleichzeitige 
Verpackung von noch mehr Exemplaren auf kleinstem 
Raum eine groBe Anzahl von Exemplaren in kurzester 
Zeit gleichzeitig einzeln verpackt werden kann. Es ist 
zwar vorteilhaft, die erfindungsgemaBe Vorrichtung im 
Zusammenhang mit der Verpackung von Druckexem- 
plaren einzusetzen, jedoch versteht es sich, daB die er- 
findungsgemaBe Vorrichtung sowohl z. B. im Lebens- 
mittel- als auch im sonstigen Verpackungsbereich mit 
Erfolg eingesetzt werden kann, namlich uberall da, wo 
flache Gegenstande, beispielsweise Schallplatten, Bier- 
deckel o.a, zusammen mit anderen vorzugsweise fla- 
chen Gegenstanden einzeln verpackt werden sollen. 

In dem hier beschriebenen Ausfuhrungsbeispiei wur- 
de auf eine schweiBbare Folienbahn Bezug genommen. 
Es versteht sich, daB im Rahmen der Erfindung anstelle 
einer solchen Folienbahn auch andere Bahnen verwend- 
bar sind, z. B. Papier- oder Textilbahnen, wo bet in sol- 
chen Fallen in zweckmaBiger Weise andere VerschluB- 
techniken einsetzbar sind, z. B. Hef ten oder Verkleben. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Verpacken flacher Gegenstande, 
insbesondere gefalzter Druckexemplare, in Folie, 
wobei eine Folienbahn (29) uber einen vorgegebe- 
nen Abschnitt plan ausgezogen wird, wobei an- 
schlieBend die Folienbahn (29) in diesem Abschnitt 
quer zur Auszugsrichtung zur Bildung von mehre- 
ren zusammenhangenden V-formigen Aufnahme- 
taschen zick-zackformig ausgelenkt wird und wo- 
bei nach dem Einfuhren der zu verpackenden Ge- 
genstande (1) und der Trennung der Folienbahn 
(29) in separate V-formige Aufnahmetaschen je- 
weils die offenen Seiten der V-formigen Abschnitte 
verschlossen werden. . 

2. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, wobei die an einer Haltevorrich- 
tung (64, 65, 66) befestigte Folienbahn (29) durch 
eine Transportvorrichtung (67, 73 bis 79) iiber meh- 
rere hintereinander paarweise angeordnete Halte- 
vorrichtungen (42 bis 50) mit jeweils einer Schneid- 
vorrichtung (33, 118) ziehbar und in einer Endstel-. 
lung fixierbar ist, wobei jeweils zwischen einem 
Paar von Schneid- und Haltevorrichtungen (33, 42 
bis 50) eine Leiste (92) absenkbar ist, um die Folien- 
bahn (29) zwecks Bildung von V-formigen Aufnah- 
metaschen zick-zackformig. zwischen den Halte- 
vorrichtungen (42 bis 50) auszulenken, wobei nach 
dem Anheben der Leiste (29) und dem Einfuhren 
der zu verpackenden Gegenstande (1) die jeweils 
durch eine Schneidvorrichrung (33, 118) in V-formi- 
ge Aufnahmetaschen zugeschnittene Folienbahn 
(29) bzw. die Aufnahmetaschen jeweils beidseitig 
entlang der Schnittkanten in den zugeordneten ge- 
geneinander verschwenkbaren Haltevorrichtungen 
(42 bis 50) gehalten werden und wobei durch Ge- 
geneinanderschwenken der Haltevorrichtungen 
(42 bis 50) jeweils die Schnittkanten eines V-formi- 
gen Abschnittes aneinanderlegbar sind, so daB 
durch eine VerschluBvorrichtung(119, 42; 119, 120) 
die offenen drei Seiten eines jeden V-formigen Ab- 
schnittes verschlossen werden konnen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
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